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X axis Y axis Z axis

Вертикальный обрабатывающий центр 
с линейными направляющими
Высокоскоростные станки серии VQ подходят для общего 
примеменения и обработки алюминиевых деталей. 

Дизайн и конструкция станка

    
  

Технические характеристики и опции
Характеристика / Модель Ед.изм. VQ1 0 6 0
Перемещение по осям
Ось X (лево - право)  мм 1020 
Ось Y (вперед - назад)  мм 600 
Ось Z (вниз - вверх) мм 600
Расстояние от торца шпинделя до стола мм 105-705  
Рабочий стол
Длина стола (по оси X) мм 1150 
Ширина стола (по оси Y) мм 600 
Допустимая нагрузка на стол кг 700 
Размер Т-образного паза стола
 (W x расстояние x количество)  мм 18 x 125 x 5 

Шпиндель
Двигатель шпинделя (номинально / ПВ 30 мнн) кВт 7,5 / 11
Тип двигателя шпинделя ременной
Скорость вращения шпинделя об/мин 10000
Крутящий момент шпинделя 
(номинально / ПВ 30 мнн) Нм 48 / 71

Инструментальный конус  ВТ40
Подача
Быстрый ход осей X, Y  мм/мин 36000 
Быстрый ход оси Z   мм/мин 30000 
Рабочая подача мм/мин 1-10000
ШВП по оси X  мм Ø40 x 16  
ШВП по оси Y мм Ø40 x 16

Инструментальный магазин

Емкость магазина

 
ячейка 24

Максимальный диаметр инструмента
при пустых соседних ячейках магазина

 

мм

 

80/125

 

Максимальная длина инструмента
 

мм

 

300
Максимальный вес инструмента кг

 

7
Точность
Точность позиционирования (JIS 6338) мм

 

±0,005

 

Повторяемость позиционирования (JIS 6338)

 

мм

 

±0,003

  

Точность позиционирования (VDI 3441)

  

мм

 

P≤0,02

  

Повторяемость позиционирования (VDI 3441)

           

мм

 

Ps≤0,01
Потребляемая мощность и необходимое давление

 

Потребляемая мощность 
(ПТ 220 В ± 10%, 3 фазы, 60/50 Гц)

 
кВА 35

Давление воздуха кг/см2 6
Площадь установки
Длина станка

 

мм

 

3190
Ширина станка мм

 

2290

 

Высота станка мм

 

2930

 

Вес станка кг

 

6000

*Инструментальный конус BT40

*Инструментальный конус DIN 40

*Инструментальный конус CAT40

*Шпиндель 10000 об/мин, ременной привод, BT 40 

*Шпиндель 12 000 об/мин, прямой привод, ВВТ 40
*Преднапряженные гайки ШВП на трех
осях

*Пистолет для подачи СОЖ к шпинделю 

* Центральная автоматическая система смазки

*Коллекторная система рециркуляции СОЖ 
*Герметичное ограждение рабочей зоны 
со сдвижной крышей 

 

*Продув шпинделя перед сменой инструмента

*Подача воздуха к зоне резанья
*Шнековый конвейер удаления стружки по оси X
*Гусеничный конвейер удаления стружки с корзиной

* Скребковый конвейер удаления стружки с корзиной   

* 24-х позиционный инструментальный магазин

*Функция жесткого нарезания резьбы

*Электрошкаф с теплообменником 

*Электрошкаф с кондиционером
*Удаленное управление маховичком 

*Освещение рабочей зоны 

*Сигнальные лампы состояния станка 

*Порт RS 232

*Комплект опор и инструментов 
для выставления станка по уровню

 

*Руководство по эксплуатации

*Система подачи СОЖ (насос и бак)
  

*Охлаждение шпинделя

*Система охлаждения шпинделя

*Система смыва СОЖ
 

*Подача СОЖ через инструментальную оправку
 

*Подача СОЖ через шпиндель (тип А) под
давлением 20 бар

 
 

*
 
Автоматическая система измерения 
длины инструмента (Renishaw или Blum)

*Маслоотделитель

*Функция аварийного отключения станка
*Сервер даннных (включая карту СF/1 Гб)
*Транформатор

*Система ЧПУ Mitsubishi M70A 

*Система ЧПУ FANUC 0iM

*Сертификаты CE и UL

  24-х позиционный инструментальный магазин 
нагружает колонну, которая гарантирует устойчивость 
во время смены инструмента.

   Крутящий момент на шпинделе 7,5/11 кВт

 Стандартный ременной привод шпинделя 
обеспечивает скорость вращения 10000 об/мин.

  Диаметр ШВП на осях : 40мм.

  На 3-х осях установлены шариковые направляющие HIWIN.   
  Длина направляющих на осях X/Y/Z составляет 35/ 45/ 45мм.

  Кондиционер электрошкафа (опция)

  Рельсовая дверь оператора (стандарт)

  Герметичное ограждение рабочей 
зоны со сдвижной крышей 
(стандарт)

  
Конвейер стружки 
скребкового/гусеничного 
типа (опция)

  Маслоотделитель (опция) 

 Пистолет для подачи СОЖ 
к шпинделю (стандарт)

Ссылка на 
информацию о станке **

 

Характеристики оборудования и опции могут быть изменены производителем без уведомления.

Крутящий момент шпинделя
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Spindle speed (RPM)α 6/12,000  об/мин, прямой привод (опция)α 8/10,000  об/мин, ременной привод (стандарт)
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Spindle speed (RPM)
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30 мин, S3 60% Рабочая зона

Номинальный режимРабочая зона

VQ 1060 AA 65Series AA 80 Series AA 90 Series AQ Series VQ Series UG Series VTC Series
RB Series SB Serirs LB Series MB Series HB Series UB Series MG Series MVB Series

VQ 1060 AA 65Series AA 80 Series AA 90 Series AQ Series VQ Series UG Series VTC Series
RB Series SB Serirs LB Series MB Series HB Series UB Series MG Series MVB Series
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Характеристика / Модель  

  

Сериия VQ  

Высококачественная и жесткая система 
подачи HIWIN. 

На всех осях ШВП опорных элементов 
выполнены из цельного литья.

Сервопривод оси Z приводит в действие 
шпиндельную голову.

На изображении представлен станок VQ 1060 без обшивки.

VQ1060

Ø40 x 16ммШВП по оси Z
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