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Серия MVB
(Портальный обрабатывающий центр с подвижной траверсой)

•

•

•

•

ось W 
ось W 

ось Z 

ось Y 

ось X 

* На изображении представлена модель MVB1039 без ограждения рабочей зоны.

Ед.изм.M VB -4 3 2 M VB -5 3 2 M VB -6 3 2 M VB -4 3 9 M VB -5 3 9 M VB -6 3 9 M VB -8 3 9 M VB -10 3 9
Перемещение 
по оси X мм  4060 5060 6060 4060 5060 6060 8060 10060

Перемещение 
по оси Y

мм  3200 3900

Перемещение 
по оси Z мм  1000 1000 

Перемещение 
по оси W мм  1200 1200

Характеристики рабочего стола
Ширина стола
(по оси X)

 мм  4000 5000 6000 4000 5000 6000 8000 10000

Длина стола 
(по оси Y)

мм  2000 2400 2500

Допустимая
нагрузка

кг  15000 18000 20000 15000 18000 20000 22000 25000
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Жесткая конструкция станков серии MVB, предназначенных для 
резания на  тяжелых режимах, спроектирована с использованием
системы автоматизированного проектирования (CAD) и системы
автоматизации инженерных расчётов (CAE).
Монолитные конструкции портала и станина выполнены из 
высококлассного литейного чугуна MEEHANITE.
Все литые и сварные элементы были подвержены процедуре 
искусственного старения, что обеспечивает их долгосрочную точность.
Автоматизированная система пятисторонней обработки заготовки 
позволяет решать самые сложные производственные задачи.



* На изображении представлена модель MVB1039 с частичным ограждением рабочей зоны.  

Возможности оборудования и 
применение

Функция автоматизированной пятисторонней
обработки заготовки позволяет успешно
выполнять различные производственные задачи.
Максимальный крутящий момент шпинделя 1077 Нм
позволяет использовать станки данной серии для
резания на тяжелых режимах и для обработки больших
объемов материала. 

•

•
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Диаграмма крутящего момента

Автоматизированная система смены шпиндельных 
головок и инструментов 

60000 1500 3000 4500335 1320 40000 230 1000 2000 3000

200014000

Speed (rpm)
10000

18.5kW continuous

22kW 30min rating

18.5kW continuous
22kW 30min rating

Speed up to 10000 rpm with direct-driven of 
Faunc α 15/15000iL Spindle Motor (25 / 30 HP)

(OPT)

800060004000 300014000

Speed (rpm)
15000

18.5kW continuous

22kW 30min rating

18.5kW continuous
22kW 30min rating

Speed up to 15000 rpm with direct-driven of 
Faunc α 15/15000iL Spindle Motor (25 / 30 HP)

(OPT)

12000900060004000 10000

Скорость вращения 6000 об/мин, редукторный привод
Fanuc α 22/7000i (22/26 кВт) 
(стандарт)

Скорость вращения 4000 об/мин, редукторный привод
Fanuc α 22/7000i (22/26 кВт) 
(опция)

3000

Скорость (об/мин) Скорость (об/мин)

Продолжительное включение
Рабочая зона

30 мин, S3 60%
Рабочая зона

Продолжительное включение
Рабочая зона

30 мин
Рабочая зона

(кВт)

26
22

(кВт)

22
26

(kW)

15

22
18.5

11

(kW)

15

22
18.5

11

740

(Нм)

165
140

600 910
1077

(Нм)

210
248

(Nm)
150

126.2

35
29.4

21
17.7

(Nm)
150

126.2

35
29.4
21

17.7

7
9.6

  Смена головок в вертикальной/горизонтальной
плоскости

  

  На изображении представлена модель MVB, оснащенная опциональным оборудованием:
маслоотделитель, магазин шпиндельных головок круглого типа

 
 

 Магазин головок круглого типа  Смена инструмента в горизонтальной
плоскости

 Смена инструмента в вертикальной
плоскости

Тип Угловая головка 90° Удлинительная головка Угловая головка 30° Универсальная головка
Характеристики
Инструментальный конус шпинделя #50 #50 #50 #50
Инструментальный конус противошпинделя B T50 B T50 B T50 B T50
Максимальный диаметр инструмента, мм 215 215 215  215
Максимальный крутящий момент, кВт 15 18.5 15  15  
Скорость вращения шпинделя 2400 4000 2000 2000
Описание
Зхват инструмента  Автоматический Вручную Вручную Вручную
Смена головки Автоматическая Автоматическая Автоматическая Автоматическая

Индексация Автоматическая, по оси C, 
шаг 5°

  Не требуется Автоматическая, по оси C, 
шаг 5°

 Автоматическая, по оси C, 
шаг 5°

 

Высокотехнологичная конструкция многоголовочного 
механизма

Жесткая конструкция и мощный шпиндель
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Безупречное проектирование и
проверенные технологии Строгий контроль качества

 Отклонение базовой поверхности составляет менее 3 мкм на плоскости размером 1,2 x 1,2 м 
(японский промышленный стандарт JIS 0 допускает отклонение равное 7 мкм на плоскости 1 x 1 м).

  Ключевые узлы разработаны на заводе-производителе 
и обеспечивают высокоэффективную и высокоточную 
обработку.

  
  Измерение точности позиционироания и 

повторяемости
  Тест на точность круговой интерполяции

  Более чем двадцатилетний опыт проектирования и 
производства научил нас проверять стабильность 
температуры каждого шпинделя в динамике.

  
 

   24-х часовые безостановочные испытательные работы 
зубчатой передачи позволяют снизить уровень шума при
работе шпинделя и стабилизировать колебания температуры.

 
    

  Строгие требования к показателям точности, постоянный 
контроль и тестирование измерительной машиной 
WENZEL 3D CMM позволяют постоянно повышать качество
работы станков.

   

 Cоответствие стандарту Союза немецких инженеров (VDI 3441) позволяет обеспечить качество работы и точность станка 
на 50% выше, чем предписывают требования японского промышленного стандарта (JIS).

  .

  Геометрическая точность и стабильность позиционирования 
проверены тестами качества NASA.

   Измерение уровня шума и вибрации   
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Панель диагностики 
инструментального магазина
Панель диагностики состояния 
инструментального магазина и 
процесса загрузки/выгрузки инструмента
позволяет быстро и удобно устранить
неполадку.

Окно поиска и устранения
неисправностей
При срабатывании сигнала неисправности
в отдельном окне появятся рекомендации 
по немедленному поиску и исправлению
ошибки. Оператор легко найдет 
необходимую информацию.

 
 

 

Передовые и надежные технологии
системы ЧПУ

   
  

Удобная контрольная панель.
Автоматическая смена инструмента производится в магазине без прерывания цикла 
обработки. 
Исключение ошибки перебега (OT).
Терморегуляция электрошкафа осуществляется высокоэффективным кондиционером.
Опционально доступны электрические провода, сертифицированные компанией по 
стандартизации и сертификации в области техники безопасности UL (США).
Централизованная система смазки обслуживает все направляющие и систему подачи. 
Отображение на мониторе состояния шпинделя во избежание его перегрузки.
Функция автоматического резервного копирования параметров обработки.
USB порт для переноса данных.
Смешанный тип выбора позиции инструмента, включая управление случайным 
выбором позиции и �x Tool#.
Система ЧПУ сохраняет информацию о выявленых и устраненных неполадках.
Функция AICC обеспечивает предпростмотр 200 блоков в секунду в базовой 
комплектации, или 600/10000 в качестве опции.

•
•

•
•
•

•
•
•
•
•

•
•

Новейшие технологии и удобные функции

Режим термокомпенсации 
(TCM - опция)
Высокая температура окружающей 
среды и температура станка 
могут стать причиной деформации. 
Уникальная технология 
термокомпенсации позволяет 
снизить вероятность 
ошибки станка.

 
 

   

Оптимальные параметры
контурного резания (OCCP)
WELE разработали уникальное 
программное обеспечение, которое 
позволяет автоматически установить 
оптимальные параметры контурного 
резания в соответствии с положением 
инструмента. Программа отслеживает
операции, проводимые станком и 
устанавливает параметры резания 
согласно выполняемой задаче.

 

Управление таблицей
инструментов (TTM)
Таблица инструментов WELE обладает 
следующими преимуществами: 
Управление порядковым номером
инструментов;
Компенсация геометрии инструмента; 
Настройка режимов резания;
Управление случайным выбором
позиции инструмента.
Перечисленные выше функции 
позволяют полно реализовать 
требования заказчика.

  

 
 
  
  

  
 

Наклонное расположение
детали (OPO)
Функция позволяет определить 
контрольные точки на заготовке, 
рассчитать длину, ширину и 
диаметр заготовки и быстро 
рассчитать ее размер.

Адаптивное управление
подачей (FAC)
Механизм адаптивного управления 
подачей (FAC) повышает 
эффективность обработки. 
Работающий станок выберет 
оптимально эффективные параметры
обработки без дополнительных 
настроек.

 
 

 
 

Настройка положения 
инструмента (POS)
Стандартно инструмент позиционируется в
центре заготовки или центре отверстия.
Система ЧПУ имеет в наборе такую 
функцию в виде Manual guide i, например. 
WELE представили настройки положения
инструмента в отдельном окне.
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Габаритные размеры и требования к площади установки
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Модель / 
Расстояние

 A B C D E F G H I J K L M N O P

M V B -4 3 2 7055  6400  1385  7644  1240  10590  0  321  3795  4955  3015  3225  8080  2230  4215  2050  

M V B -5 3 2 7055  6400  1400  9720  1240  12660  21  321  3795  4955  3015  3225  8080  2230  4215  2050  

M V B -6 3 2 7055  6400  1560  11626  1260  14750  17  321  3795  4955  3015  3225  8080  2230  4215  2050  

M V B -4 3 9 7755  6400  1385  7644  1240  10590  0  321  4495  5655  3715  3225  8780  2230  4215  2050  

M V B -5 3 9 7755  6400  1400  9720  1240  12660  21  321  4495  5655  3715  3225  8780  2230  4215  2050  

M V B -6 3 9 7755  6400  1560  11626  1260  14750  17  321  4495  5655  3715  3225  8780  2230  4215  2050  

M V B -8 3 9 7755  6400  1690  16384  1495  19950  275  381  4495  5655  3715  3225  8780  2230  4215  2050  

M V B -1 0 3 9 7755  6400  1690  20384  1495  23950  275  381  4495  5655  3715  3225  8780  2230  4215  2050  

Модель / 
Расстояние A A B B CC D D EE FF GG H H

M V B -4 3 2 4000 2000  3200 4060  3050 2610  2400  3260  

M V B -5 3 2 5000 2000  3200  5060  3050  2610 2400 4260  

M V B -6 3 2 6000  2000  3200  6060  3050  2610 2400  5260  

M V B -4 3 9 4000 2400  3900  4060 3050  3310  3100  3260  

M V B -5 3 9 5000  2400  3900  5060  3050 3310 3100  4260

M V B -6 3 9 6000  2400 3900 6060  3050  3310  3100  5260  

M V B -8 3 9 8000  2500 3900  8060 3050 3310  3100 7260  

M V B -1 0 3 9 10000 2500  3900 10060  3050 3310 3100  9260  

R S T U V

M V B -4 3 2 4000 2000  100  9 200  

M V B -5 3 2 5000  2000 100 9 200  

M V B -6 3 2 6000  2000 100 9 200  

M V B -4 3 9 4000 2400 100  11  200  

M V B -5 3 9 5000 2400 100  11  200

M V B -6 3 9 6000  2400 150  11  200

M V B -8 3 9 8000  2500  150 11  200  

M V B -1 0 3 9 10000  2500  100  11  200

Размеры рабочей зоны

Размеры рабочего стола Размеры Т-образного паза
рабочего стола
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Размеры хвостовиков инструментальных оправок для
применяемых систем крепления инструмента

Модель / 
Расстояние



Технические характеристики Стандартное и опциональное оснащение  

Характеристика / Модель Ед.изм. M VB-4 3 2 M VB-5 3 2 M VB-6 3 2 M VB-4 3 9 M VB-5 3 9 M VB-6 3 9 M VB-8 3 9 M VB-10 3 9
Перемещения
По оси X (влево - вправо) мм 4060  5060  6060  4060  5060  6060  8060  10060  
По оси Y (вперед - назад) мм 3200  3900  
По оси Z (вверх - вниз) мм 1000  1000  
По оси W (перемещение траверсы вверх - вниз) мм 1200  1200
Расстояние от торца шпинделя до поверхности стола мм 200- 2400  200- 2400  
Расстояние между колоннами мм 2600  3300  
Рабочий стол
Длина стола (по оси X) мм 4000  5000 6000  4000  5000 6000  8000 10000  
Ширина стола (по оси Y) мм 2000  2400 2500  
Допустимая нагрузка на стол кг 15000  18000 20000  15000  18000 20000  22000 25000
Т-образный паз стола (W x расстояние x количество) мм 28  x  200  x  9   28  x  200  x  11
Шпиндель 
Мощность привода шпинделя кВт 22 /26 22 /26
Тип привода шпинделя редукторный редукторный
Скорость вращения шпинделя (вертикальная /   об/мин 10- 6000  /  2400 10- 6000  /  2400
Крутящий момент шпинделя (продолжительное
включение / 30 мин) 

 
  Нм 626 .2 /740 .1 626 .2 /740 .1  

Инструментальный конус B T#50  B T#50
Диаметр подшипника мм 100 100  
Подачи
Быстрый ход по оси X мм/мин 18000 12500 9000  18000  12500  9000  7500 6000  
Быстрый ход по оси X, 
модель с двумя скоростными диапазонами мм/мин - 15000  12000  - 15000  12000  10000  8000  

Быстрый ход по осям Y/Z мм/мин 12000  12000  
Быстрый ход по оси W мм/мин 3000 3000  
Рабочая подача (максимально) мм/мин 1- 10000 1- 10000
Инструментальный магазин 
Емкость инструментального магазина ячейка 60 60
Максимальный диаметр инструмента при 
свободных соседних ячейках

 мм 127 /215 127 /215  

Максимальная длина инструмента мм 400  400  
Максимальный вес инструмента кг 20  20  
Параметры точности
Точность позиционирования (JIS 6338) мм ± 0 .02 ± 0 .02

Точность позиционирования (VDI 3441) мм P≤ 0 .060 P≤ 0 .070 P≤ 0 .080 P≤ 0 .060 P≤ 0 .070 P≤ 0 .080 P≤ 0 .090 P≤ 0 .100

Повторяемость позиционирования (JIS 6338) мм ± 0 .01  ± 0 .01

Повторяемость позиционирования (VDI 3441) мм  Ps≤ 0 .04 Ps≤ 0 .045 Ps≤ 0 .050 Ps≤ 0 .04
 

Ps≤ 0 .045 Ps≤ 0 .050 Ps≤ 0 .055 Ps≤ 0 .060

Другое
Потребляемая мощность (переменный ток 
220 V ± 10%, 3 фазы, 60/50 Гц)  кВА 80 80

Требуемое давление воздуха кг/см² 5 5
Объем бака масла л 6  6  

Направляющие по осям Роликовые направляющие по осям X/Y/Z
Прямоугольные направляющие по оси W

 Роликовые направляющие по осям X/Y/Z
Прямоугольные направляющие по оси W 

Требования к площади установки 
Длина станка  мм 10590 12660 14750  10590  12660  14750  19950 23950
Ширина станка мм 8430  9130
Высота станка мм 6570 6570

Вес станка кг 61000  66500 71500 63500  69000  74000  85000  95000  

* *  Технические характеристики и опции могут быть изменены без уведомления.

Характеристика / Модель M VB-4 3 2 M VB-5 3 2 M VB-6 3 2 M VB-4 3 9 M VB-5 3 9 M VB-6 3 9 M VB-8 3 9 M VB-10 3 9
*Инструментальный конус BT50 + штревель MAS ● ● ● ● ● ● ● ●
*Инструментальный конус DIN50 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Инструментальный конус CAT50 + штревель ANSI ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*4000 об/мин, редукторный привод шпинделя (22/26 кВт) ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*6000 об/мин, редукторный привод шпинделя (22/26 кВт) ● ● ● ● ● ● ● ●
*Автоматическая индексация с шагом 5° ● ● ● ● ● ● ● ●
*Автоматизированная система смены шпиндельных головок ● ● ● ● ● ● ● ●
*Угловая шпиндельная головка 30° (автоматической смене не подлежит )  ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Универсальная шпиндельная головка (автоматической смене не подлежит ) ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Удлинительная шпиндельная головка (автоматической смене не подлежит ) ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Длина хода по оси Z 1000 мм, редукторный привод, 6000 об/мин, G0: 12 м/мин   ● ● ● ● ● ● ● ●
*Длина хода по оси Z 1200 мм, редукторный привод, 6000 об/мин, G0: 10 м/мин   ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Длина хода по оси Z 1400 мм, редукторный привод, 6000 об/мин, G0: 10 м/мин ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Система контроля температуры шпинделя и редуктора ● ● ● ● ● ● ● ●
*Регулируемая предохранительная муфта ограничения крутящего момента ● ● ● ● ● ● ● ●
*Переносной пульт управлния по осям X/Y/Z ● ● ● ● ● ● ● ●
*Автоматическая система смазки ● ● ● ● ● ● ● ●
*Рельсовая дверь оператора ● ● ● ● ● ● ● ●
*Ограждение рабочей зоны с 4-х сторон ● ● ● ● ● ● ● ●
*Полное ограждение рабочей зоны ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Система подачи СОЖ (насос и бак)  ● ● ● ● ● ● ● ●
*Коллектор отработанного масла по всем осям ● ● ● ● ● ● ● ●
*Двухшнековый гусеничный конвейер с корзиной для стружки ● ● ● ● ● ● ● ●
*Автоматический сменщик инструмента «Рука-манипулятор»   ● ● ● ● ● ● ● ●
*Инструментальный магазин на 60 позиций ● ● ● ● ● ● ● ●
*Инструментальный магазин на 90 позиций ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Инструментальный магазин на 120 позиций ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Функция жесткого нарезания резьбы ● ● ● ● ● ● ● ●
*Педаль для зажима инструмента в ручном режиме ● ● ● ● ● ● ● ●
*Выносной пульт управления с маховика ● ● ● ● ● ● ● ●
*Освещение рабочей зоны ● ● ● ● ● ● ● ●
*Лампа индикации состояния станка  ● ● ● ● ● ● ● ●
*Порт RS232 ● ● ● ● ● ● ● ●
*Пистолет для смыва стружки ● ● ● ● ● ● ● ●
*Замена теплообменника электрошкафа на кондиционер  ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Маслоотделитель ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Набор болтов для выравнивания станка ● ● ● ● ● ● ● ●
*Руководства по эксплуатации и обслуживанию ● ● ● ● ● ● ● ●

*Система оптических линеек с обратной связью для осей X,Y,Z,W  ● : W  
○ :XYZ

● : XW  
○ :YZ

● : XW  
○ :YZ

● : W  
○ :XYZ

● : XW  
○ :YZ

● : XW  
○ :YZ

● : XW  
○ :YZ

● : XW  
○ :YZ

*Подача СОЖ через инструментальную оправку  ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Подача СОЖ через шпиндель (тип А), бак объемом 1000 л  ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Ячейка для хранения головки на колонне ● ● ● ● ● ● ● ●
*Система хранения головок круглого типа (3 ячейки) ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Подвесная панель управления (меняет положение в 4-х направлениях)  ● ● ● ● ● ● ● ●
*Система автоматического измерения длины инструмента (Renishaw или Blum)○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Система автоматической привязки заготовки (Renishaw или Blum) ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Система ЧПУ FANUC 31iMB ● ● ● ● ● ● ● ●
*Система ЧПУ Heidenhain iTNC530 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Подготовка для установки 4-й оси ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
*Поворотный стол с ЧПУ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
* *  Технические характеристики и опции могут быть изменены без уведомления. .
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● ○Стандарт Опция

горизонтальная обработка)

(вертикальный и горизонтальный тип)


