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Горизонтальный расточной обрабатывающий центр

 Ось W и шпиндель
 WELE представляют обрабатывающие центры с 
диаметром пиноли по оси W ø110 и ø130 мм. 
Длина хода по оси W максимальна для оборудования
данного класса. Шпиндель диаметром 110 мм с 
зубчатым редуктором достигает скорости вращения 
3500 об/мин. Максимальный крутящий момент
составляет 1188 Нм, быстрый ход (GO 0) - 5 м/мин.

 Ось Y, вертикальная колонна
 Расширенная колонна оборудована роликовыми 
направляющими качения, что обеспечивает 
высокоточную обработку на тяжелых режимах. 
Длина хода по оси Y от 1,8 до 2,1 м.

 Листовая обшивка корпуса 
 Обеспечивает удобство обслуживания 
обрабатывающего центра.

 Ось B, поворотный стол со скребком
При любом положении поворотного стола скребок
эффективно удалит стружку из рабочей зоны.

 Электрошкаф
 Электрошкаф расположен рядом с панелью оператора, 
что упрощает обслуживание станка.

 Ось В, поворотный стол
Уникальная конструкция гидростатического 
подшипника рабочего стола обеспечивает 
максимальную допустимую нагрузку на стол в 
своем классе оборудования. Индексируемый шаг
поворота стола равен 0,001˚, угол поворота 
составляет 360˚, скорость поворота - 5 об/мин.
Запантентованный механизм исключения люфта
повышает точность и стабильность работы станка.

 Панель управления
 Поворотная панель оператора обеспечивает 
удобный доступ в рабочую зону для смены инструмента, 
или установки заготовки.

 Ось Z, станина
 

 Ось X, сверхжесткая станина
 Станина изготовлена из высококлассного литейного
чугуна Meehanite, а расстояние между крепежными
болтами увеличено, что повышает устойчивость 
станка во время работы. Процедура выравнивания
долго не потребует повторения. Поворотный стол
совершает перемещения по оси V от 2-х до 3-х 
метров.

ССЫЛКА НА 
ВИДЕОРОЛИК

ССЫЛКА НА
ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ХАРАКТЕРИСТИКИ
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Длина хода: 1,3 или 1,5 м;
Быстрый ход (GO 0 ): по оси X - 15 м/мин, 
по оси Y - 12 м/мин, по оси Z - 15 м/мин; 
Модель оборудована магнитными измерительными
линейками с закрытой обратной связью по всем осям.



Жесткая конструкция и система подачи
   Жесткая конструкция и система подачи.

Для обеспечения устойчивости обрабатывающего 
центра все основные узлы, такие как станина и 
колонна, выполнены из высококлассного литейного 
чугуна Meehanite.
Станок выдерживает большие нагрузки, сохраняя 
высокую точность обработки, а роликовые 
направляющие с низким коэффициентом трения 
(0,003~0,005) обеспечивают динамичность обработки 
при экономии потребляемой энергии на 40%.
Опционально доступна установка магнитных
измерительных линеек с закрытой обратной 
связью на всех осях.
Станок представлен в модификациях с различной 
длиной хода по оси W: пиноль диаметром 110 мм - 
ход по оси 500 мм,  пиноль диаметром 130 мм - 
ход по оси 700 мм. Данная функция используется
при проточке глубоких отверстий и зенкования
по цилиндру.

   

   

   

   

   Установка специального гидростатического подшипника
в механизм поворота стола по оси B позволяет столу
выдерживать высокие нагрузки. Максимально допустимая
нагрузка составляет 12 т (HB1620-130).
Уникальная система исключения люфта гарантирует
точность и стабильность обработки. Рабочий стол
имеет угол поворота 360˚, индексируемый шаг поворота
0,001˚  и максимальную скорость вращения 5 об/мин.

   

Уникальная конструкция поворотного стола

Гидростатический подшипник

Характеристика Ед.изм. H B 1 4 1 6 -11 0 H B 1 6 2 0 -13 0

Размер мм  1440  x  1600 1600  x  2000

Допустимая нагрузка кг  8000 12000  

Индексируемый шаг поворота ° 0 .001 /  5

Эргономичный дизайн
   Поворотная панель управления расположена справа от

колонны, что обеспечивает оператору удобство при
смене инструмента и размещении заготовки. Механический
маховик, размещенный на панели оператора, облегчает
управление рабочими операциями. 
Длина гусеничного конвейера стружки превышает длину 
хода по оси X.   

P1 P2 P3 P4

Δ X =25μ

Поворотный стол

Допустимая нагрузка

1 2 ,0 0 0  кг

3

HB1416-110 HB1620-130 AA65 Series AA80 Series AA90 Series AQ Series VQ Series UG Series VTC Series
RB Series SB Series LB Series MB Series HB Series UB Series MG Series MVB Series MT Series

4

HB1416-110 HB1620-130 AA65 Series AA80 Series AA90 Series AQ Series VQ Series UG Series VTC Series
RB Series SB Series LB Series MB Series HB Series UB Series MG Series MVB Series MT Series



ОпцииПредставляем серию HB/HB-F

Серия HB - обрабатывающие центры с выдвижной пинолью
Разработаны специально для глубокой расточки.

Серия HB-F - обрабатывающие центры с ползуном
Разработаны специально для фрезерования на 
сверхтяжелых режимах.

Инструментальный магазин на 40 позиций (стандарт);
опционально доступны инструментальные магазины на 60 и 90 позиций.

Головка жесткого зацепления (опция)

Платформа приспособления для зажима заготовки

Резцедержатель жесткого зацепления (опция) 

Автоматический сменщик инструмента (стандарт)

Показатель Характеристика
Максимальный крутящий момент 15кВт 
Инструментальный конус #50 (B T /DIN /C AT)
Скорость вращения шпинделя 2000об/мин
Индексируемый шаг   45 / 90 ˚, ручной режим
Зацепление головки ручной режим
Смена инструмента ручной режим

Z

V

X

W

Z

X
B
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Параметры H B -1 6 1 2 -1 3 0 Головка под углом 90 ˚ 
Торцовая фреза D125мм D125мм
Удлинение по оси W (L)  100  мм 640  мм
Ширина прохода 100  мм 100  мм
Глубина прохода 6  мм 4  мм
Рабочая подача 1000  мм/мин 1300  мм/мин
Съем материала     600  см /мин 520  

Параметры H B -1 6 1 2 -1 3 0
Расточной резец D196  мм
Удлинение по оси W (L) 100  мм
Ширина прохода 18  мм (радиус)
Рабочая подача 20  мм/мин
Съем материала 201  
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Ось W ø130мм

Диаграмма крутящего момента Применение

Расточка отверстий большого диаметра, материал: углеродистая сталь FC30 

Торцовое фрезерование
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  Все значимые контактные поверхности
тщательно обработаны методом шабрения.
Таким образом обеспечивается высочайшая
точность обработки.

  Уникальная конструкция зубчатого привода и
тщательная обработка шабрением обеспечивает
соответствие качества продукции WELE японским
промышленным стандартам.

Профессиональное проектирование и 
проверенные технологии Строгий контроль качества

 Наш приоритет - качество.
  Все контактные поверхности тщательно
 обработаны методом ручного шабрения.

  В конструкции поворотного стола использован 
уникальный запатентованный механизм исключения люфта .

  Конструкция гидростатического подшипника рабочего 
стола позволяет обрабатывать сверхтяжелые
заготовки.

Все ключевые узлы прошли проверку качества координатной измерительной машиной WENZEL 3D 

Измерение точности позиционирования (согласно стандарту VD 13441). 

Проверка тестами NASA/ 

Измерение точности интерполяции системой ball bar (датчик с шариковым 
измерительным наконечником)

  

Измерение вибрации шпинделя и уровня шума.

9

HB1416-110 HB1620-130 AA65 Series AA80 Series AA90 Series AQ Series VQ Series UG Series VTC Series
RB Series SB Series LB Series MB Series HB Series UB Series MG Series MVB Series MT Series

10

HB1416-110 HB1620-130 AA65 Series AA80 Series AA90 Series AQ Series VQ Series UG Series VTC Series
RB Series SB Series LB Series MB Series HB Series UB Series MG Series MVB Series MT Series



J

A

BT50

(250)
Стол 1440/1600

20

BT50BT50 BT
50

EFG

H

I

C

1260 

Стол 1600/2000 DD

C

A

3026
397 

1000 

20
00

B

1440 

16
00

 

200 200 200 200 200 200200 200 200 200 200 200 

18
0 

20
00

 

1600

100 100 

20
0 

+0.033(H8)
24  +0.052(H9)

I

18 +2
44 +3

1

200 205

Размеры хвостовиков и инструментальных оправок
для применяемых систем крепления инструмента
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требования к площади установки

Размеры рабочего стола

Т-образный паз:
16

.1
/0.

63

Ø4
4.7

/1.
76

Ø5
6.2

5
/2.

21
Ø6

3.5
5

/2.
5

15.9 /0.63 3.2 /0.13
60°

19.1 /0.75 68.4 /2.6 9
20 /0.79
26 /1.02

75°

Ø1
4

/0.
55

Ø1
9

/0.
75

Taper:7/24 M16XP2.011.1 /0.44
7.07 /0.28

Ø4
4.4

5
/1.

75

CAT40

15.9

11.1
6.55

Ø9
1.2

5
Ø9

7.5

3.2

60°

Ø6
9.8

5

19.1 101.75
25
34

Ø2
1

Ø
28

75°

25
.7

CAT50

Конус:7/24 M24XP3.0

2 /0.0825 /0.98
27 /1.06 65.4 /2.57

16.6 /0.65
10 /0.39

60°

35 /1.38
28 /1.1

Ø1
5

/0.
59Ø1

0
/0.

39

45°

Ø4
4.4

5
/1.

75

Ø6
3

/2.
48

Ø5
3

/2.
09

16
.1

/0.
63

Taper:7/24 M16XP2.0

BT40

35 3
38

60°

25
.7

Ø8
5

Ø1
00

101.8 45
35

45°

Ø2
3

Ø1
7

23.2
15

Конус:7/24

Ø6
9.8

5

M24XP3.0

BT50

Ед.изм.: мм

Ед.изм.: мм

15.9 /0.63 3.2 /0.13
68.25 /2.69

63
.5

/2.
5

19.1 /0.75

60°
Ø5

6.4
/2.

22
16

.1
/0.

63

Ø4
4.4

5
/1.

75

16.3 /0.64
11.2 /0.44

45°

Ø1
2.5

/0.
49

Ø1
8.8

/0.
74

11.2 /0.44
3.8 /0.15

Taper:7/24 M16XP2.0

DIN40

Ø9
1.3

Ø9
8.4

3.2

19.1 101.6 25.4
17.8/

20
.8

Ø2
9Ø6

9.8
5

11.1
3.85

Конус:7/24 M24XP3.0

DIN50

15.9

45°

DIN 5 0BT5 0

Стол В

CAT5 0

Стол А

Ед.изм.: мм
　 A B C D E F G H I J
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H B 1 6 2 0 -1 3 0 6692 5942 7370 1500 1500 700 80 2100 1200 4436
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Технические характеристики Стандартное и опциональное оснащение

Характеристика Ед.изм. H B 1 4 1 6 -11 0 H B 1 6 2 0 -13 0
Перемещения
По оси X мм 2000  3000  
По оси Y мм 1800 2100  
По оси Z мм 1300 1500  
По оси W мм 500 700  
Расстояние от торца шпинделя до поверхности рабочего стола мм 200- 700 80- 780  
Рабочий стол
Размеры стола мм 1600  x  1440 2000  x  1600  
Индексируемый шаг поворота стола ° 0 .001 0 .001
Допустимая нагрузка на стол кг 8000  12000  
Т-образный паз стола (W x расстояние x количество) мм 24x200x7 24x200x9
Шпиндель

Мощность привода шпинделя (номинальный режим / кВт 22 /26
Скорость вращения шпинделя об/мин 1~ 3500 1~ 2500
Крутящий момент (номинальный режим /  Нм  1005 /1187 .8
Инструментальный конус B T#50
Подача
Быстрый ход (по осям X/Z) мм/мин 15000  
Быстрый ход (по оси Y) мм/мин 12000
Быстрый ход (по оси W) мм/мин 5000
Быстрый ход (по оси B) об/мин 5
Рабочая подача мм/мин 1- 5000
Направляющие по осям Роликовые направляющие качения
Инструментальный магазин
Емкость инструментального магазина ячейка 40

Максимальный диаметр инструмента при свободных  мм 125 /250  
Максимальная длина инструмента мм 400  
Максимальный вес инструмента кг 25
Параметры точности
Точность позиционирования (JIS 6338) мм ± 0 .022  полный ход  
Точность позиционирования (VDI 3441) мм P≤0,016 P≤0,020
Повторяемость позиционирования (JIS 6338) мм ± 0 .010
Повторяемость позиционирования (VDI 3441) мм Ps≤0,012 Ps≤0,015
Площадь установки и вес
Длина станка мм 6500 7500  
Ширина станка мм 6292  6692
Высота станка мм 4136  4436
Вес станка кг 30000  35000  
Другое
Потребляемая мощность (переменный ток 
220V ± 10%, 3 фазы, 60/50 Гц)

 кВа 65

Требуемое давление воздуха кг/см 5
* * Характеристики оборудования и опциональное оснащение могут быть изменены без уведомления.
* * Уточните возможность заказа моделей HB1620-160, HB1620-200, HB-xxxx-xxx у дилера.

Характеристика / Модель H B 1 4 1 6 -11 0 H B 1 6 2 0 -13 0

Инструментальный конус BT50 + штревель MAS ● ●

Инструментальный конус DIN50 ○ ○

Инструментальный конус CAT50 + штревель ANSI  ○ ○

Скорость вращения шпинделя (22/26 кВт) ● : 3500  об/мин ● : 2500  об/мин

Система контроля температуры шпинделя и редуктора ● ●

Регулируемая предохранительная муфта ограничения крутящего момента по всем осям ● ●

Увеличенный до 2000 мм ход по оси X ● ○

Увеличенный до 3000 мм ход по оси X ○ ●

Автоматическая централизованная система смазки ● ●

Частичное ограждение рабочей зоны ○ ○

Система подачи СОЖ (насос и бак)  ● ●

Коллектор отработанного масла для 3-х осей ● ●

Гусеничный конвейер удаления стружки  ● ●

Инструментальный магазин на 40 позиций ● ●

Инструментальный магазин на 60 позиций ○ ○

Инструментальный магазин на 90 позиций ○ ○

Функция жесткого нарезания резьбы ● ●

Педаль для зажима инструмента ● ●

Выносной пульт управления с маховика ● ●

Освещение рабочей зоны ● ●

Сигнальная лампа состояния станка ● ●

Порт RS232 ● ●

Пистолет для смыва стружки ● ●

Электрошкаф с теплообменником ● ●

Электрошкаф с кондиционером  ○ ○

Маслоотделитель ○ ○

Набор болтов для выравнивания станка ● ●

Руководство по эксплуатации и обслуживанию ● ●

Система оптических линеек для осей X/Y/Z ● ●

Подача СОЖ через инструментальную оправку ○ ○

Подача СОЖ через шпиндель (тип А) / бак объемом 1000 л  ○ ○
Поворотная панель управления (смена положения в горизонтальной
плоскости) ● ●

Система ЧПУ FANUC 31iM ● ●

* * Характеристики оборудования и опциональное оснащение могут быть изменены без уведомления. 
* * Уточните возможность заказа моделей HB1620-160, HB1620-200, HB-xxxx-xxx у дилера.

● ：Стандарт      ○ ：Опция        
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2

продолжительность включения30 мин)

продолжительность включения30 мин)

соседних ячейках


