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Особенности:

Оснащение включает:
- Электронный маховик с осевым переключателем. Прецизионный шпиндель с прямым приводом.
- Встроенная система контроля температуры шпинделя.
- Устройство автоматической смены инструмента «рука-манипулятор» с магазином 
прямого доступа на 24/32/40 инструментальных позиций.
- Сервоприводы с цифровым управлением и датчиками перемещений по осям X, Z, Y. 
- Центральная система смазки всех приводов и гаек ШВП.
- Система подачи СОЖ для внешнего охлаждения.
- Система смыва стружки и двойной симметричный шнековый конвейер по оси «Y» 
расположены в рабочей зоне.
- Cистема типа А подачи СОЖ через шпиндель для внешнего охлаждения, 
мощность насоса в 20 бар (дополнительная опция).
- Конвейер стружки гусеничного типа.
- Продув воздухом во время смены инструмента.
- Сопло для охлаждения сжатым воздухом при обработке всухую.
- Пистолет для подачи СОЖ и сжатого воздуха для очистки рабочей зоны.
- Ограждение рабочей зоны со сдвижной крышей.
- Подготовка для подключения 4-й оси.
- Освещение рабочей зоны.
- Лампа сигнализации рабочего состояния станка.
- Набор для выравнивания станка.
- Трансформатор.

.

Полное оснащение Серия AQ
 
Станки серии AQ созданы для высококачественной обработки, 
оснащены значительно удлиненными направляющими и механической 
двухступенчатой прямой шпиндельной головой, которая в базовой 
комплектации напрямую крепится к прецизионному шпинделю.

  

　 　 AQ8 5 0 AQ1 0 5 0 AQ1 2 6 5 AQ1 4 6 5 AQ1 6 6 5
Перемещения Ед.изм. 　 　

 Ось X    мм  800 1 020 1 200 1 400 1 600
    Ось Y (вперед - назад)  510 510 650 650 650
    Ось Z (вверх - вниз)  510 510 610 610 610

　 　 　 　 　 　
 Размеры стола Ед.изм. 　 　

 Ширина стола    (по оси X)  1 000 1 200 1 400 1 600 1 750
 Длина стола (по оси Y)   510 510 650 650 650
  Максимальная нагрузка кг 

 
500 600 1 000 1 000 1 000

Очистка стружки производится шнековым конвейером по оси «Y» 
и конвейером гусеничного типа по оси «X».
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- Высоконагружаемые, высокоточные направляющие качения 
с низким коэффициентом трения 0,003~0,005, обеспечивают высокую интенсивность обработки 
и экономию энергии на 40%.
- Все основные контактные поверхности тщательно обработаны методом ручного шабрения, 
что гарантирует высокоточную работу станка в соответствии с наивысшими стандартами качества.
- Основные детали станка, такие как станина и колонна выполнены из высококлассного 
литейного чугуна MEEHANITE, обеспечивающего стабильность работы обрабатывающего центра.

Станок в базовой комплектации включает все основные компоненты,    
необходимые для осуществления работ.  

Ось X (влево - вправо)
мм 
мм 

мм 
мм 



Воплощение концепции дизайна и 
высококвалифицированная сборка

• Магазин инструментов
WELE предлагает 24-х позиционный (стандарт), 
32-х или 40-ка позиционный (опция) магазин 
типа «рука-манипулятор».

        
     

• Эффективный дизайн
Мультиинструментальный магазин нагружает 
колонну, что снижает вибрации и повышает 
устойчивость станка во время смены 
инструментов.

    

 

 
      
     

• Основная конструкция
Основные узлы станка, такие как станина 
и колонна, выполнены из высококлассного литейного 
чугуна MEEHANITE. Элементы конструкции подвергаются процессам 
отжига и искусственного старения, чтобы гарантировать 
наивысшую точность станка.

      
    

        
  

• Направляющие качения
Использование роликовых направляющих, способных выдерживать 
высокие нагрузки, обеспечивает минимальное отклонение и 
сверхточность обработки.

    
     

   

• Моделирование и анализ
Конструкция, спроектированная с соблюдением законов теории 
станкостроения, гармонична и пропорциональна.

       
        

• Сервопривод
Тормозная система оси «Z» использует 
высококлассный сервопривод серии a22-B, 
который выполняет функцию противовеса и 
обеспечивает высокую выходную мощность. 
Быстрый динамичный отклик гарантирует
точную и равномерную обработку 
поверхности заготовки. Три оси используют 
высокотехнологичный сервопривод ai.

G00 (X/Y/Z) : 48/48/36 м/мин (серия AQ50).

      
      

     
     

      
      

   
     

  

• Перемещение оси Y
Увеличенный ход по оси Y равный 650 мм 
расширяет возможности обработки станками
серии AQ 65.

      
     

  

• ШВП 
Предварительно натянутые гайки ШВП 
на всех трех осях увеличивают жесткость и 
ликвидируют люфт, обеспечивая 
стабильную и точную подачу.

     
     

     
  

• Исполнение шпинделя 
Прямой привод 10,000 об/мин [стандарт]
Прямой привод 12,000 об/мин [опция]
Прямой привод 15,000 об/мин [опция]

   
    
  

• Скорость рабочей подачи
G0 1  : 10  м/мин
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Торцевое фрезерование Ø 80  мм, 8 зубьев  　
Скорость шпинделя (S)  1300  об/мин 　
Скорость резания (Vc)  327 м/мин 　
Ширина прохода (ае)  60  мм 
Глубина прохода (ар)  3  мм 
Рабочая подача (Vf)  2600  мм/мин 
Подача на зуб (fz)    0 ,25  мм/зуб 　
Съем материала (MRR)  468  см  /мин　

Концевое фрезерование
φ32мм, 2зуба  

Боковое
фрезерование 

Торцевое 
фрезерование 

Скорость шпинделя (S) 1400 об/мин  1400 об/мин

  140 м/мин 140  м/мин 

Ширина прохода (ае)  16  мм 32  мм

Глубина прохода (ap)  32 мм 16  мм

Рабочая подача (Vf)  280  мм/мин 280 мм/мин

Подача на зуб (fz)    0 ,1  мм/зуб 0, 1 мм/зуб

Съем материала (MRR)  143  143  

Высокоэффективная обработка

Жесткое нарезание резьбы M 30xP3.5 M 4xP0.7
Скорость шпинделя (S)  180  об/мин 2000  об/мин
Рабочая подача (Vf)  630  мм/мин 1400  мм/мин

Сверление ø 33 
Подача СОЖ под давлением 
20 бар (опция)   

Скорость шпинделя (S)  2000  об/мин
Скорость резания (Vc)  207  м/мин
Рабочая подача (Vf)  250  мм/мин
Подача на зуб (fz)   0 ,125  мм/об
Съем материала (MRR)  214  

Шпиндель с прямым приводом AQ850, инструментальный конус CAT40, 1200 об/мин, 15/18,5 кВт (опция), 
материал: углеродистая сталь S45C                            

Конфигурация шпинделя

•           Для того чтобы станки могли выполнять как черновую, 
так и чистовую обработку, модели серии AQ снабжены 
двухступенчатым прямым приводом. 

 
          

    
•          Более чем двадцатилетний опыт проектирования и 

производства научил нас проверять стабильность 
температуры каждого шпинделя в динамике.

       
    .
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• Точность станка обеспечивается нашей уникальной 
технологией шабрения.  
Все рабочие контактные поверхности тщательно обработаны 
методом ручного шабрения, что гарантирует высокоточную 
работу станка и соответствует высочайшему стандарту качества.

       

•          
        
  

•  Измеритель круговой интерполяции Ball Bar.
Оптимизированная круговая интерполяция 
по осям XY, YZ, XZ достигается настройками 
каждого сервопривода. 

  
 

• Соответствие стандарту Союза немецких 
  инженеров VDI 3441 гарантирует точность, 
  повторяемость позиционирования и хорошую 
  геометрию инструмента.

  

• Испытательный образец одобрен NASA. 
Точность и стабильность позиционирования 
проверены тестами качества NASA. 

• Контроль вибрации шпинделя, уровеня шума.
Испытания конструции и дизайна.
Все основные узлы станка получили гарантию 
качества по результатам проверки координатной
измерительной машиной WENZEL 3D.

 

   
 

 Превосходный контроль и гарантия качества 
Воплощение точности: наш стандарт - плоскостное отклонение 
менее 3 мкм на 1200 мм площади. 
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Эргономичный дизайн
Расположение и дизайн контрольной панели и система доступа 
к рабочей зоне были разработаны в соответствии с требованиями опытных 
операторов станков. В целях обеспечения удобства пользователя 
контрольная панель поворачивается и вращается, клавиатура расположена 
под углом, а компактная дверь в рабочую зону открывается особенно широко. 
Даже очень большая заготовка может быть легко расположена 
манипулятором по центру рабочего стола.

 

Удобная очистка
Пистолеты для подачи СОЖ и сжатого воздуха, расположенные 
в передней части слева и справа в пределах легкой досягаемости, 
позволяют легко очистить внешние и внутренние поверхности рабочей зоны.

 

Конвейер стружки гусеничного типа (опция)  Маслоотделитель (опция)

Удобство в каждой детали Стандартное и опциональное оснащение

Система охлаждения шпинделя (стандарт)  Освещение рабочей зоны (стандарт)  

Система продува воздухом (стандарт) Пистолет для подачи СОЖ и сжатого 
воздуха (стандарт) 

  Лампа сигнализации рабочего состояния 
станка (стандарт)

   
 

Система контроля температуры 
шпинделя (стандарт) 

 Подготовка для установки 4-й оси (опция) 
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Пульт удаленного управления с маховика
(стандарт) 

 

 Коллектор отработанного масла 
(стандарт)
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CAT40CAT4 0 BT4 0 DIN 4 0

Модель A B C D E F G H I J K L M N O P Q R S T

A Q8 5 0 1020 2900 
45  3390 4130 1180 

1185 1790 2400 2975 800 940 960 2150 2410 530 3400 R835 R782 2065 
A Q1 0 5 0 1200 3100 4300 1150 

A Q1 2 6 5 1400 3440 

45  
3570 4640 

1150 1180 1790 2530 3100 800 940 960 2420 2530 580 3750 R835 R893 2160 A Q1 4 6 5 1600 3920 3920 5120 

A Q1 6 6 5 1750 4340 4340 5540 

Модель A B C D E F G H I

A Q8 5 0 1000 400 525 
510 255 260 550 20 125- 635 

A Q1 0 5 0 1200 510 415 

A Q1 2 6 5 1400 600 395 

650 325 210 660 20 150- 760 A Q1 4 6 5 1600 700 435 

A Q1 6 6 5 1750 800 470 

Модель A B C D
A Q8 5 0 1000 510 55 100 
A Q1 0 5 0 1200 510 55 100 
A Q1 2 6 5 1400 650 75 100 
A Q1 4 6 5 1600 650 75  100 
A Q1 6 6 5 1750 650 75  100 

Размеры хвостовиков и инструментальных оправок 
для применяемых систем крепления инструмента Размеры рабочей зоны

Размеры станка и требования к площади 
установки

18

30

20
34

13

A

B
C

D
D

D
D

Размеры рабочего стола
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Характеристика / Модель A Q8 5 0 A Q1 0 5 0 A Q1 2 6 5 A Q1 4 6 5 A Q1 6 6 5
*Инструментальный конус BBT40
*Инструментальный конус DIN40 
*Инструментальный конус CAT40
*Инструментальный конус DIN50 с магазином инструментов 
*Инструментальный конус CAT50 с магазином инструментов 
*Инструментальный конус HSK A63 с магазином инструментов  
*Инструментальный конус HSK A100 с магазином инструментов  
*Шпиндель 10,000 об/мин, ременной привод (BT40) 
*Шпиндель 12,000 об/мин (7.5/11HP), прямой привод BBT40 
*Шпиндель 12,000 об/мин (15/20HP), прямой привод BBT40 
*Шпиндель 12,000 об/мин (20/25HP), прямой привод BBT40  
*Увеличенная на 200 мм высота колонны 
*Система охлаждения масла шпинделя
*Центральная автоматическая система смазки
*Ограждение рабочей зоны со сдвижной крышей
*Система подачи СОЖ (насос и бак)     
*Коллектор отработанного масла для 3-х осей 
*Шнековые конвейеры удаления стружки 
*Гусеничный конвейер удаления стружки с баком 
*20-ти позиционный магазин «Зонтик» (конус оправки 40)    
*24-х позиционный магазин «Рука-манипулятор» (конус 40)     
*32-х позиционный магазин «Рука-манипулятор» (конус 40)    
*40-ка позиционный магазин «Рука-манипулятор» (конус 40)  
*Жесткая нарезка резьбы
*Переключатель для зажима инструмента вручную 
*Пульт удаленного управления с маховика
*Освещение рабочей зоны
*Лампа сигнализации рабочего состояния станка
*Порт RS232 
*Пистолет для смыва стружки    
*Набор болтов для выравнивания станка
*Руководства по эксплуатации и обслуживанию
*Оптические линейки для трех осей    
*Подача СОЖ через инструментальную оправку   
*Подача СОЖ через шпиндель (тип А)  
*Автоматический контроль длины инструмента (Renishaw или Blum)    
*Автоматическая привязка заготовки (Renishaw или Blum)
*Подготовка для установки 4-й оси
*Поворотный стол ЧПУ 
*Система ЧПУ FANUC 0iM 
*Система ЧПУ FANUC 31iMB
*Система ЧПУ Heidenhain iTNC 530 

Стандартное  и  опциональное  оснащение

: Стандарт       : Опция       : Не поставляется

Технические  характеристики   
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Спецификация / Модель Ед. изм. A Q8 5 0 A Q1 0 5 0 A Q1 2 6 5 A Q1 4 6 5 A Q1 6 6 5
Рабочие  перемещения
Ось Х (влево / вправо) мм 800  1 020 1 200 1 400  1 600  
Ось Y (вперёд / назад)  мм 510  650
Ось Z (вверх / вниз) мм 510 610 
Расстояние от торца шпинделя до 
рабочей поверхности стола

 мм 125 - 635  150 - 760 

Рабочий  стол
Размер стола (по оси Х) мм 1 000  1 200  1 400  1 600 1 750
Размер стола (по оси Y) мм 510 650 
Максимальная нагрузка на стол кг 500 600  1 000  
Шпиндель
Максимальная скорость вращения об/мин прямой привод / 10000 прямой привод / 10000
Мощность двигателя привода 
(номинальная / П.В. 30 мин.) кВт 5 ,5 / 7 ,5  5 ,5 / 7 ,5  
Крутящий момент на шпинделе 
(номинальная / П.В. 30 мин.) Нм 35 /48  35 /48 

Инструментальный конус B B T40 B B T40
Скорость  подачи
Быстрый ход (ось Х) мм/мин 48 000 36 000  
Быстрый ход (ось Y)  мм/мин 48 000  36 000  
Быстрый ход (ось Z) мм/мин 36 000  30 000
Рабочие подачи мм/мин 1 - 10 000  1 - 10 000  
Магазин  инструментов
Ёмкость магазина ячейка 24 24
Допустимый диаметр инструмента 
при свободных соседних ячейках мм 80 /150 80 /150 

Допустимая длина инструмента мм 250  250  
Допустимый вес инструмента кг 7  7
Параметры  точности  станка
Точность позиционрования (JIS 6338 ) мм ± 0 ,005 / 300 ± 0 ,005 / 300  
Точность позиционрования (VDI 3441) мм P≤ 0 ,012  P  ≤ 0 015
Повторяемость позиционрования (JIS 6338 )  мм ± 0 ,003 ± 0 ,003 

 Ps ≤ 0 ,006  Ps ≤ 0 008
Габаритные  размеры  и вес
Длина мм 2 900 3 100  3 440  3 920 4 340  
Ширина мм 2 150  2 420  
Высота мм 2 900 3 025
Вес кг 6 700 7 200 7 700 8 100 8 600
* * характеристики  станка  и  оснащение  могут  быть  изменены  без  уведомления 

Повторяемость позиционрования (VDI 3441) мм


