CNC Portal-Frasmaschine PFW




PFW die Universal-Maschine fir die Bearbeitung

von GrofBteilen mit hoher Prazision

Prazise Fertigung auf Daver bei
héchster Flexibilitét. Das bieten
die CNC-Portalfrasmaschinen der
PFW-Reihe.

Es sind Universal-Maschinen mit
hoher Leistung in Tisch- oder Gant-
ry-Bauweise fir die 5-Seiten-Bear-
beitung von grof3en und schweren
Werksticken in einer Aufspannung.
Die kompakte Bauweise erméglicht
eine Platz sparende Aufstellung.
Zusatzlich zur klassischen Mehrsei-
ten-Bearbeitung kénnen mit dem

gesteuerten Fraskopf auch schrag

im Raum liegende Bearbeitungen
ausgefihrt werden. Die moderne
Maschinenbautechnologie, die
sinnvoll optimierte Technik, satte
Leistung und ein automatischer
Werkzeugwechsler machen diese
Maschinen zur gewinnbringenden
Investition bei der Bearbeitung von
groBen Werksticken. Ein weites
Spektrum an Fahrwegen, Fraskop-
fen und Ausstattungsmerkmalen
ermdglicht es, fir jeden Bedarf
die passende Maschine zusammen-

zustellen.

Portalfrasmaschine PFW=T mit
feststehendem Portal und fah-
rendem, hydrostatisch gefihrtem
Tisch. Damit kénnen auch gréBte
Werkstickgewichte stic-slip-frei
bewegt werden. Durch die dop-
pelten Stander entsteht ein stabiler
Gestellrahmen, sodaB3 schwere
Bearbeitungen moglich sind. Der
Bedienerstandort dicht neben der
Bearbeitung bietet stets optimale

Einblicke auf das Geschehen.







Portalfrasmaschine PFW in Gant-
ry-Ausfihrung mit obenliegenden
Fihrungen. Das Werkstick ruht und
hat so keinen Einfluss auf die Ma-
schinendynamik. Der Arbeitsraum
ist durch groBe Tiréffnungen von

vorn und hinten gut zugdnglich.
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Die solide Maschinenbasis garantiert perfekte

Arbeitsergebnisse

Die Basis fir die hohe Genavig-
keit bildet der stabile Querbalken
zusammen mit dem auf einem
Kreuzschlitten angeordneten
Frasschieber. Sie sorgen fir eine
symmetrische Lastverteilung und
thermische Ausgeglichenheit.

Der Frasschieber und der Quer-
balken verfigen Uber gehdrtete
Flachfihrungen mit kunststoff-
beschichteten Gegenfihrungen
und sorgen so fir hohe Steifigkeit
und beste Dampfung. Kraftvolle
Vorschub-Servoantriebe in Digital-
technik erméglichen in Verbindung
mit den Kugelumlaufspindeln und
den direkten Linear-MeBsystemen
héchste Dynamik und Prdzision.
Die X-Fihrungen und die Quer-
balken-Fihrungen werden durch
Abdeckungen wirkungsvoll vor
Spénen und Verschmutzung ge-
schitzt. Eine weg- und zeitgesteu-
erte Zentralschmierung an allen
Fuhrungsbahnen und Kugelumlauf-
spindeln reduziert die Wartungs-

arbeiten auf ein Minimum.

Gleitfihrungen am Querbalken
und am Frasschieber fir hochste

Genavigkeit und beste Dampfung

Der stabile 2-Achsen Orthogonal-
Fraskopf erméglicht eine vollau-
tomatische 5-Seiten-Bearbeitung.
Hirth-Verzahnungen gewdhrleisten
dabei eine hohe Wiederholgenau-
igkeit und erlauben groBe Schnitt-
leistungen an der Spindel. Uber
Tipp-Betrieb oder programmge-
steuert kdnnen in beiden Schwenk-
achsen Zwischenstellungen in 1°-
Schritten eingestellt werden. Mit
dem 2-stufigen Getriebe und dem
leistungsfahigen AC-Hauptantrieb
sind hohe Drehzahlen und kraftige
Drehmomente mdglich. Eine Ol-
Kuhlung sorgt dabei fir thermische
Stabilitét auch im Dauverbetrieb.

2 Spdnefdrderer sind wirkungsvoll
links und rechts des Tisches an-

geordnet und sammeln auch das

ablaufende Kihlwasser.




Die Ol-Kihlung der Frés-
einheit sorgt fur thermi-

sche Stabilitat

Khlmittelzufihrung durch

die Spindel fur leistungs-

starke Bohroperationen

6

Das Werkzeugmagazin mit
30 bis zu 100 Platzen l&sst
sich wdhrend der Hauptzeit

besticken

3D-Messtaster mit Funk-

Ubertragung

Ein automatisches Wechselkopf-
System mit zwei Ablagestellen
erlaubt die Anpassung des Fra-
skopfes an unterschiedlichste

Bearbeitungsaufgaben

Ein stufenlos verstellbarer Mo-
torspindel-Fraskopf erméglicht
Schlichtoperationen im 5-Achs-

Betrieb.



Ausstattungen und Zubehor fir den multifunk-

tionalen Einsatz

Werden haufiger auch kleine
Werkzeuge eingesetzt, so sind
die Maschinen mit einer hoheren
Maximaldrehzahl lieferbar. Sie
sind damit optimal fir den Einsatz

moderner Schneidstoffe geeignet.

Eine innere Kihlmittelzufuhr mit
Hochdruck ermdglicht zusammen
mit entsprechenden Filtersystemen
den Einsatz leistungsfdhiger Bohr-

werkzeuge.

Eine Vollverkleidung rundum
schutzt wirkungsvoll vor Spédneflug
und Spritzwasser. Dabei ist die
Belademéglichkeit mit dem Kran

von oben stets gegeben.

Werkzeugwechsler mit schnellem
Doppelgreifer und bis zu 100
Magazinpldtzen erhdhen den
Automationsgrad der Maschine
wesentlich. Die Bestiickung des
Magazins kann hauptzeitparallel

vorgenommen werden.

Zur Erhdhung des Nutzungsgrades
durch hauptzeitparalleles Risten
ist die Maschine PFW-T als Dop-

peltisch-Variante erhdltlich. Bei

Bedarf kdnnen beide Tische auch
gekoppelt werden und erlauben
so die Bearbeitung von Uberlan-

gen Teilen.

Fir kombinierte Arbeiten im
Schrupp- und Schlichtbereich ist
die Maschine auch mit Wechsel-
kopf-System lieferbar. Nach der
Vorbearbeitung mit dem leistungs-
starken Universal-Fraskopf kann
vollautomatisch ein stufenlos ver-
stellbarer Motorspindel-Fraskopf
eingewechselt werden und ermég-
licht damit Schlichtoperationen im

5-Achs-Betrieb.

Wird die Maschine Gberwiegend
fur sehr schwere Bearbeitungen
eingesetzt, so ist der komplette
Frasschieber mit Fraskopf in ver-
stdrkter Ausfihrung mit gréBeren

Dimensionen erhaltlich.

Ein 3D-Messtaster mit Funkiber-
tragung erleichtert das Ausrichten,
Bezugspunkt setzen und Vermessen

der Werksticke.

StandardmdBige Ausstattung mit
der vielseitigen Heidenhain-Steu-
erung iTNC 530 mit einfacher
Klartext-Programmierung.

Optional mit Sinumerik 840 D.

|

Tragbares elektronisches Handrad

mit oder ohne Istwertanzeige fir

vereinfachten Einrichtebetrieb

Ein Stick Zuverlassigkeit: Serien-

mdBiges Schaltschrank-Klimagerat




Aufstellplan und Abmessungen PFW
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Technische Daten

Modell PFW 4000 5000 6000 8000 10000
Arbeitsbereich

X-Achse ldngs mm 4000 5000 6000 8000 10000
Y-Achse quer mm 2200 2200 2200 2200 2200
Y-vergréBert (Option) mm 2700, 3200 2700, 3200 2700, 3200 2700, 3200 2700, 3200
Z-Achse senkrecht mm 1000 1000 1000 1000 1000
Z-vergréBert (Option) mm 1200, 1400 1200, 1400 1200, 1400 1200, 1400 1200, 1400
Aufspanntisch

TischgréBe Standard mm 1900x4200 1900x5200 1900x6200 1900x8200 1900x10200
Tisch vergréBert (Option) mm 2400x4200 2400x5200 2400x6200 2400x8200  2400x10200
T-Nuten-Breite /Abstand ~ mm 22/200 22/200 22/200 22/200 22/200
Tischbelastung max. kg 16000 20000 24000 32000 40000
Tischbelastung fldchig bis  kg/m?2 5000 5000 5000 5000 5000
Fraseinheit

Antriebsleistung kW 30 30 30 30 30
Antriebsleistung (Option) kW 37 37 37 37 37
Drehzahlbereich 1/min 20-2000 20-2000 20-2000 20-2000 20-2000
Drehzahlbereich (Option) 1 /min 20-4000 20-4000 20-4000 20-4000 20-4000
Drehzahlbereich (Option) 1 /min 20-6000 20-6000 20-6000 20-6000 20-6000
Werkzeugaufnahme DIN SK50/HSK100 SK50/HSK100 SK50/HSK100 SK50/HSK100 SK50/HSK100
Achsantriebe

Vorschubbereich mm/min  0-8000 0-8000 0-8000 0-8000 0-8000
Eilgang X-Achse m/min 15 15 15 15 15

Eilgang Y-, Z-Achse m/min 15 15 15 15 15
Vorschubkraft X-Achse N 39000 39000 39000 39000 39000
Vorschubkraft Y-, Z-Achse N 31000 31000 31000 31000 31000
Werkzeugwechsler (Opt.)

Magazinplatze Platze 30-100 30-100 30-100 30-100 30-100
Werkzeug-@/Lénge max. mm 250/400 250/400 250/400 250/400 250/400
Werkzeuggewicht max. kg 25 25 25 25 25
Leistungsaufnahme ca. kVA 63 63 63 63 63
Netzanschluss V/50 Hz 400 400 400 400 400
Abmessungen

Lénge x Breite ca.mm  7200x5100 8200x5100 9200x5100 11200x5100 13200x5100
Hohe Gber Flur ca.mm 4800 4800 4800 4800 4800
Gesamtgewicht ca. kg 40000 45000 50000 60000 70000

Anderungen vorbehalten



Aufstellplan und Abmessungen
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Technische Daten

Modell PFW-T 3000 4000 5000 6000 7000
Arbeitsbereich

X-Achse ldngs mm 3000 4000 5000 6000 7000
Y-Achse quer mm 2200 2200 2200 2200 2200
Y-vergréBert (Option) mm 2700, 3200 2700, 3200 2700, 3200 2700, 3200 2700, 3200
Z-Achse senkrecht mm 1000 1000 1000 1000 1000
Z-vergréBert (Option) mm 1200, 1400 1200, 1400 1200, 1400 1200, 1400 1200, 1400
Aufspanntisch

TischgréBe Standard mm 1800x3000 1800x4000 1800x5000 1800x6000  1800x7000
Tisch vergréBert (Option) mm 2200x3000 2200x4000 2200x5000 2200x6000  2200x7000
T-Nuten-Breite /Abstand ~ mm 22/200 22/200 22/200 22/200 22/200
Tischbelastung max. kg 8000 10000 12000 14000 16000
Tischbelastung (Option) kg 12000 14000 16000 18000 20000
Fraseinheit

Antriebsleistung kW 30 30 30 30 30
Antriebsleistung (Option) kW 37 37 37 37 37
Drehzahlbereich 1/min 20-2000 20-2000 20-2000 20-2000 20-2000
Drehzahlbereich (Option) 1 /min 20-4000 20-4000 20-4000 20-4000 20-4000
Drehzahlbereich (Option) 1 /min 20-6000 20-6000 20-6000 20-6000 20-6000
Werkzeugaufnahme DIN SK50/HSK100 SK50/HSK100 SK50/HSK100 SK50/HSK100 SK50/HSK100
Achsantriebe

Vorschubbereich mm/min  0-8000 0-8000 0-8000 0-8000 0-8000
Eilgang X-Achse m/min 15 15 15 15 15

Eilgang Y-, Z-Achse m/min 15 15 15 15 15
Vorschubkraft X-Achse N 39000 39000 39000 39000 39000
Vorschubkraft Y-, Z-Achse N 31000 31000 31000 31000 31000
Werkzeugwechsler (Opt.)

Magazinplatze Platze 30-100 30-100 30-100 30-100 30-100
Werkzeug-@/Lénge max. mm 250/400 250/400 250/400 250/400 250/400
Werkzeuggewicht max. kg 25 25 25 25 25
Leistungsaufnahme ca. kVA 60 60 60 60 60
Netzanschluss V/50 Hz 400 400 400 400 400
Abmessungen

Lénge x Breite ca.mm  8000x4100 10000x4100 12000x4100 14000x4100 16000x4100
Héhe Gber Flur ca.mm 4400 4400 4400 4400 4400
Gesamtgewicht ca. kg 40000 45000 50000 60000 70000

Anderungen vorbehalten
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TH. KEKEISEN GmbH & Co.KG
Maschinen- und Werkzeugfabrik

Erwin-Rentschler-Str. 15
D-88471 Laupheim (Wirtt.)
Telefon 07392/70 93-0
Telefax 07392/70 93-63
zentral@kekeisen.de
www.kekeisen.de



